Technicky list

Priemyselné natery 2K
SUDWEST 2K-All-Grund

Rozsah pouzitia:
2K-All-Grund je dvojzlozkovy zakladny nater na podklady v

odvetviach stavebnictva, drevostavieb a priemysle. Vyrobok je

vhodny ako zakladny nater nanasany v tenkych vrstvach,
adhézny medzinater, alebo plniaci nater nanasany v hrubych
vrstvach. Vhodny na izolaciu, resp. uzatvorenie syntetickych
néaterov. PouZitelny ako:

- zakladny plniaci nater

- adhézny medzinater

- mokry na mokry zakladny plniaci nater
- hruba vrstva plniaceho zakladu

- naterovy plniaci zaklad

Podklady:
Ocelové komponenty, drevo, MDF a iné drevené materialy,

pozinkované ocelové podklady, GRP (plast vystuzeny sklenym

vlaknom), tvrdé plasty (termosety), med, mosadz, nerezova
ocel, staré natery.
Vlastnosti:

velmi rychle schnutie

aktivna ochrana proti korozii

vysoky plniaci vykon

roztieratelny

vysoka odolnost

mokry-na-mokry spracovatelny

dobre brusitelny

tonovatelny s cca. 5 — 10 % SUDWEST
2K-AcrylHochglanzlack

e univerzalne pretieratelny

Farebny odtien: 9110 biely

Balenie: 11,41 (zlozka A)
Spotreba: Hotova zmes

Adhézny medzinater 60 — 80 ml/m?
Mokry na mokry plniaci nater 70 — 90 ml/m?
Zakladny plniaci nater 150 — 180 ml m?

Hruba vrstva zakladného plniaceho nateru 200 - 350
ml/m?
Lesk: matny
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Udaje uvedené v tomto technickom liste st popisy produktu.
Predstavuju vSeobecné upozornenia na ziklade nasej skiisenosti a
testov a nezohladiiuji konkrétny pripad pouzitia. Z idajov nemdzZu byt
vyvodené Ziadne naroky na nahradu. V pripade potreby sa obratte na
nase technické poradenstvo. Staré vydania technickych listy stracaju
novymi vydaniami svoju platnost.
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Pouzitie:

Vseobecné pravidla:

Priprava podkladu a vykonanie naterovych prac musia

zodpovedat aktualnemu stavu techniky. VSetky natery a pripravné
prace je treba riadit’ podla objektu a poziadaviek, ktorym bude objekt
vystaveny. Dodrziavajte pritom aktualne technické

listy BFC, vydané Spolkovym vyborom pre farby a ochranu

hmét. Pozri tiez VOB, Cast C DIN 18363, odsek 3 Maliarske a
lakovacie prace.

Dalsie spracovanie/odstranenie vrstiev farby ako brusenie,
zvaranie, opalovanie atd. méze zapri€init tvorbu prachu/

alebo pary. Pracovat' len v dobre vetranom prostredi. V pripade
potreby pouzit primerané(dychacie) ochranné vybavenie.

VSetky podklady musia byt Cisté, suché, nosné a bez deliacich
substancii. Nezname povrchy sa musia vyskusat na nosnost

a vhodnost' nanesenia dalSich vrstiev. V pripade potreby vyskusat
na vzorke z plochy a prilnavost vyskuSat pomocou mriezky
alalebo utrzku pasky. Pri viacerych vrstvach sa musi medzi

jednotlivymi vrstvami urobit’ medzibrus.

Obrusit’ zoSednuté a zvetrané miesta dreva az ku nosnému
podkladu. Vycistit’ a obrusit’ staré zivotaschopné natery. Zaoblit
ostré hrany dreva. Zabezpecit dostacujuce odtokové hrany na
vodorovnych plochach. Vlhkost dreva by nemala presiahnut’ pri
listnatom dreve 12% a ihliénatom dreve 15%. Cim suchsi je
podklad, tym v&ésia je hibka vniknutia. Tym sa vylep$i ochranna
funkcia a Zivotnost dalSich naterov. Vyplachnut tropické drevo
ucinnymi latkami na spomalenie susenia s Nitro-riedidlom a
vykonat skusobny nater. V exteriéri sa odporuc¢a predbezna
uprava necisteného, alebo holého dreva, napadnutého plesrniou
impregnacnou zakladnou farbou na drevo. VSimajte si pokyny
v technickom liste, DIN 68800, Cast

3 a BFC technicky list 18.

Priprava podkladu:

Staré natery, predom oSetrené podklady:

Vykonat' skusku s riedidlom 2K-Acryllack-Verdunnung,lang®.

V pripade, ak sa stary nater pri skuske narusi, neméze sa naniest
SUDWEST 2K- All-Grund.

Nenarusené podklady dékladne vybrusit a vycistit.
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Technicky list

SUDWEST 2K-All-Grund

Ocel a kovové casti:
Zbavit mastnoty, hrdze, kovov. Odstranit’ zvySky vrstvy bondera.

Ocel": Zbavit mastnoty, vycistit.

Zinok a pozinkované podklady:

Vydistit’ CistiCom a odmastovacom

SUDWEST Zink- und Kunststoff-Reiniger. VSimat' si podklady
v technickom liste BFS €.5.

Plasty:

Vycistit tvrdé PVC, polyester, GRP Cisticom a odmastovacom
SUDWEST Zink- und Kunststoff-Reiniger. VSimat' si podklady
v technickom liste BFS &.22.

Hlinik, med’, mosadz:

Vydistit' CistiCom a odmastovacom

SUDWEST Kupfer- und Alu-Reiniger.

Neaplikovat v exteriéri na hlinik a na eloxovany hlinik.

Spracovanie:

Teplota pri spracovani:

Optimalna teplota je medzi 20°C a 25°C. Nespracovavat, ak je
teplota vzduchu, v objekte a teplota okolia pod 15°C a nechat
narusi. Nespracovavat pri relativnej vihkosti vzduchu

nad 80 %.

Priprava materialu:

MieSanie obidvoch zloziek A a B vykonat podla moznosti
presne podla uvedeného mieSacieho pomeru objemového
diela.

ZlozZky A vlozit do vhodnej nddoby a pridat’ potrebné mnozstvo
ZloZzky B . Pouzit sa méze napr. valcovita nadoba s meracou
ty€inkou. Po dékladnom zmieSani preloZit do druhej nadoby a
este raz premiesat. Pri mieSani zabranit prieniku velkého
mnozstva vzduchu.

Striekanie:

Pri aplikacii striekanim pouZit ako zlozku B
tvrdidlo SUDWEST 2K-Acryl-Harter
Jang” .

MieSaci pomer: MieSaci pomer Cini
6:1 (6 objemovych dielov 2K-All-Grund s objemovym dielom
2K-Acryl-Harter lang).

Pozadovana spracovatelska viskozita sa méze upravit pridanim
riedidla 2K-Acryllack-Verdinnung ,lang®“.

Tlak a parametre trysky podla udajov prislusného vyrobcu.
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Doba spracovatelnosti: (pri + 20°C / 60 % relativnej vihkosti
vzduchu)

Doba spravovatelnosti materialov, pripravenych na spracovanie
¢ini cca. 2 hodiny. VysSie teploty skracuju dobu
spracovatelnosti. Po prekro€eni doby spracovatelnosti sa
nesmie upraveny farebny odtiefi materialu viac spracovavat.

Parametre pri spracovani:

Adhezivny nater:

Spracovatelska

viskozita cca. 16 - 20 DIN sek./ 4 mm nadobka
pri + 20°C

Vnutorny priemer trysky:

Vrchna nadobka: 1,3-1,5mm
Spodna nadobka: 1,5-1,8 mm
Tlak vzduchu: 3,0 -5,0 bar

Nanasanie striekanim:
kriza)

Po cca. 30 minutach spésobom ,, mokry na
mokry“ pretieratelné.

15 - 30 ym suché (0,5 postup do

Zakladny plniaci nater, alebo plniaci nater ,,mokry na
mokry*“:

Spracovatelska

viskozita: cca. 19 - 25 DIN sek./ 4 mm nadobka
pri + 20°C

Vnutorny priemer trysky pri:

Vrchna nadobka: 1,3-1,5mm
Spodna nadobka: 1,5-1,8 mm
Tlak vzduchu: 3,0 -5,0 bar

Nanasanie striekanim:
postupom do kriza )

30 - 60 ym suché (1-1,5

Hruba vrstva plniaceho zakladu:

Spracovatelska viskozita cca.
50 - 60 DIN sek./ 4 mm nadobka pri + 20°C

Vnutorny priemer trysky:
Vrchna nadobka: 1,8-2,5mm
Spodna nadobka: 2,0-3,5mm

Tlak vzduchu: 3,0-5,0 bar
Nanasanie striekanim: 200 - 250 ym suché (3 - 4 postupy do
kriza)

Schnutie (podra hribky vrstvy):

Schnutie na vzduchu: (pri + 20°C / 60 % relativnej vihkosti
vzduchu)

Prach sa neusadi: po cca. 5 - 20 minutach

Brusitelné za mokra: po cca. 2 - 4 hodinach

Vyschnuté: po cca. 6 - 24 hodinach

Susenie teplom(odporuca sa pri nanasani tenkych
vrstiev):

Doba odvetrania : cca. 15 minut

Doba schnutia:  cca. 45 - 60 minut pri 40 - 80 °C

Nanasanie:
NanaSanie sa odporu€a z dbvodu kratkej doby otvorenia
len na malé plochy, alebo profily.

Pri aplikacii nanasanim pouzivat
prisadu SUDWEST 2K-Acgyls
Streichlack-Zusatz f%lbm W

LACKE - FARBEN - BAUTENSCHUTZ



Technicky list

SUDWEST 2K-All-Grund

Miesaci pomer: MieSaci pomer &ini
4:1 (Styri objemové diely 2K-All-Grund s jednym objemovym
dielom Streichlack-Zusatz). Spracovat postupne a nezriedené.

Doba spracovatel'nosti (pri +20°C a 60 % relativnej vihkosti
vzduchu) :

Doba spravovatelnosti materialov, pripravenych na spracovanie
¢ini cca. 2 hodiny. Vyssie teploty skracuju dobu
spracovatelnosti. Po prekroCeni doby spracovatelnosti sa
nesmie upraveny farebny odtieri materialu viac spracovavat.

Schnutie: (pri + 20 °C / 60 % relativnej vihkosti vzduchu) :
Prach sa neusadi: po cca. 5 - 10 minutach

Brusitelné za mokra: po cca. 6 - 8 hodinach

Vyschnuté: po cca. 24 hodinach

Riedidlo na striekanie/Cistenie nastrojov:
SUDWEST 2K-Acryllack-Verdiinnung ,lang"

Nové spracovanie:

2K-All-Grund sa mdze univerzalne upravit

lakmi SUDWEST 2K-Acryl-Lacken, alebo jednozlozkovymi
lakmi.

Na zabezpecenie prilnavosti dokladne vybrusit pri dobe schnutia
nateru 2K-All-Grund dlhSej ako 12 hodin.

Smernica ES 2004/42/ES:

Produkt ,2K-All-Grund“ nedosahuje najvyssiu hodnotu VOC
kategorie produktov j (500 g/l), a tymto je

VOC-konformny.

VDL-Deklaracia:

Akrylaty, anorganické biele pigmenty, organické, anorganické
a mineralne spojiva, acetaty, odpenovadlo, reologické
aditiva,ochranné pigmenty proti korézii, katalyzatory

GISCODE: PU50

VSeobecné bezpecnostné pokyny::

Len pre profesionalnych uzivatelov/odbornikov.

Pocas spracovania farieb a lakov a pri suSeni naterov zabezpecte
dobré vetranie.

Potraviny, ndpoje a krmiva pre zvierata uchovévajte mimo dosahu.
Zabranite kontaktu s oami a pokozkou.

Pri bruseni nevdychuijte prach.

Uchovavajte mimo dosahu deti.

Zabranite Uniku v nezriedenom stave, resp. vo vacsich mnozstvach do
spodnych véd, vodnych tokov a kanalizcie.
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Pri znecisteni riek, jazier alebo kanalizacii upovedomte podla
miestnych zékonov prislusne organy.

DalSie udaje najdete v aktualnom bezpecnostnom liste na
www.suedwest.de.

Skladovane:

—0O¢tverenu-padebu treba vzduchotesne uzatvorit. Skladovat

v chladnom, ale nemrznicom prostredi.

Zber a likvidacia odpadu:
Na recyklaciu odovzdat’ len vyprazdnené nadoby. Pri likvidacii
sa musia dodrziavat aktualne zakonné predpisy.

Technické poradenstvo:

Pre vSetky otazky, ktoré nie su zodpovedané tymto technickym
listom su Vam k dispozicii nas$ servisny personal.

Okrem iného Vam zodpovie podrobne na vSetky otazky

nas technicky zakaznicky servis (06324/709-0).

Od: november/2017/KM
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