Technicky list

Priemyselné natery 2K
SUDWEST 2K-Epoxi-Fiillprimer 30400

Spotreba: Hotova zmes

J Adhezivny medzinater: cca. 60-70 ml/m?na jeden
dpt ! Mokry na mokry: cca. 70-150 ml/m?#na jeden
: Zakladny plniaci nater: cca. 150-300 ml/m?na
jeden

Lesk: saténovy lesk

Pouzitie:

VsSeobecné pravidla:

Priprava podkladu a vykonanie naterovych prac musia

zodpovedat aktudlnemu stavu techniky. VSetky natery a pripravné
prace je treba riadit’ podla objektu a poziadaviek, ktorym bude objekt
vystaveny. DodrZiavajte pritom aktualne technické

listy BFC, vydané Spolkovym vyborom pre farby a ochranu

hmot. Pozri tiez VOB, ¢ast C DIN 18363, odsek 3 Maliarske a
lakovacie prace.

DalSie spracovanie/odstranenie vrstiev farby ako brusenie,
zvaranie, opalovanie atd. mdze zapricinit tvorbu prachu/

alebo pary. Pracovat’ len v dobre vetranom prostredi. V pripade
potreby pouzit primerané(dychacie) ochranné vybavenie. VSetky
podklady musia byt Cisté, suché, nosné a bez deliacich
substancii. Nezname povrchy sa musia vyskusat na nosnost
a vhodnost nanesenia dalSich vrstiev. V pripade potreby
vyskusat' na vzorke z plochy a prifnavost’ vyskusat' pomocou
mriezky a/alebo utrzku pasky. Pri viacerych vrstvach sa musi
medzi jednotlivymi

vrstvami medzibrus.

Rozsah platnosti:

SUDWEST 2K-Epoxi-Fiillprimer je dvojzlozkovy zakladny nater
na podklady v odvetvi priemyslu a na ochranu stavieb.

Méze sa pouzit’ ako zakladny nater nanaSanych v tenkych
vrstvach, adhezivny medzinater, alebo ako plniaci nater

Obrusit’ zoSednuté a zvetrané miesta dreva az ku nosnému
podkladu. Vycistit’ a obrusit’ staré Zivotaschopné natery. Zaoblit
nanasany v hrubych vrstvach. Idealny na rézne podklady ostré hrany dreva. Zabezpecit dostaCujuce odtokoveé hrany na
v interiéri a exteriéri(zmie$ana konstrukcia). vodorovnych plochach. Vihkost' dreva by nemala presiahnut pri
Podklady: listnatom c’lrevef_ ]g%_a |h||cnatom drgve 1’5%. Cim sughsn e
Ocel, ocelovy plech V2A + V4A ,ocel, nezelezné podklf'ad, tY.m vacsia je t] ]bka ynlknutla. Tym sa vylepsu gchranna
kovy,‘ pozinkovany plech, drevo a,drev;ané materialy, staré né1teryf,uvr.]kc',a a Z,'VOthSt' dalSich natg rov.nypIachnut’ tr_o pic ké drevo
odolné vodi rozpastadiam ucmnyn’n Iaglfaml na ’spomalenle.s’qsenla S lerf)-rledldlorp a
Vlastnosti: vykonat skusobny nater. V exteriéri sa odporuca predbezna

y uprava necisteného, alebo holého dreva, napadnutého plesnou

vysoka chemicka odolnost

variabilna hrubka vrstvy, tenka vrstva ako adhezivny
medzinater k hrubej vrstve ako zakladny plniaci nater
O univerzalne prepracovatelny s 1K a 2K farbami
Farebny odtier:

B rychll(e .SﬁChnUt.'l? . impregnacnou zakladnou farbou na drevo. VSimaijte si pokyny
vynikajuca priinavos: v technickom liste, DIN 68800, &ast
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Zlozka A (zaklad): 9110 biely
Zlozka B (tvrdidlo): bezfarebny
Balenie:

Kombinované balenie zaklad+tvrdidlo
5 litrové balenie = 4 litre zlozky A (zaklad) + 1 liter zlozky
B (tvrdidlo)
1 litrové balenie = 800 ml zlozky A (zaklad ) + 200 ml zlozky
B (tvrdidlo)
Die beser Information enthatenen A
"Epoxi-Verdiinnung:1 Liter.

Angaben

Udaje uvedené v tomto technickom liste s popisy produktu. Predstavuji LACKE - FARBEN - BAUTENSCHUTZ
vSeobecné upozornenia na zaklade nasej skiisenosti a testov a nezohladiuja
konkrétny pripad pouzitia. Z idajov nemézu byt vyvodené Ziadne naroky na
nahradu. V pripade potreby sa obratte na nase technické poradenstvo. Staré

vvdania technickvch listv stracait novvmi vvdaniami svoiu nlatnost.
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SUDWEST 2K-Epoxi-Fiillprimer

Podklad:

Priprava podkladu:

Intaktné staré natery

Vykonat skusku s riedidlom Epoxi -Verdunnung.

V pripade, ak sa stary nater pri skuske narusi, neméze sa
naniest 2K-Epoxi-Fullprimer.

Nenarusené podklady dokladne vybrusit' a vydistit.

Ocel a kovové casti:
Zbavit mastnoty, hrdze, kovov. Odstranit zvysky vrstvy bondera.

Ocel’: Zbavit mastnoty, vycistit.

Zinok a pozinkované podklady:

Vydistit' CistiCom a odmastovacom

SUDWEST Zink- und Kunststoff-Reiniger. V8imat si technicky
list BFS ¢€.5.

Hlinik:

Vycistit Cisti¢om a odmastovacom
SUDWEST Kupfer- und Alu-Reiniger.
Neaplikovat' na eloxovany hlinik.

Drevo a drevené materialy:
Naniest neriedeny zakladny nater.

Spracovanie:

Teplota pri spracovani:

Optimalna teplota je medzi 20°C a 25°C. Nespracovavat, ak je
teplota vzduchu, v objekte a teplota okolia pod 15°C a nechat
vyschnut. Pri nizSich teplotach sa proces tvrdnutia

naru8i. Nespracovavat pri relativnej vihkosti vzduchu

nad 80 %.

Priprava materialu:

MieSanie obidvoch zloziek A a B vykonat podla moznosti
presne podla uvedeného mieSacieho pomeru objemového
diela.

Zlozky A vlozit do vhodnej nadoby a pridat potrebné mnozstvo
Zlozky B. Pouzit sa mdze napr. valcovita nadoba s meracou
ty€inkou. Po dékladnom zmieSani preloZit do druhej nddoby a
este raz premieSat. Pri mieSani zabranit prieniku velkého
mnozstva vzduchu.

Miesaci pomer: MieSaci pomer ¢ini
4:1 (4 objemové diely zlozky A(zaklad) s jednym objemovym
dielom zlozky B( tvrdidlo).

PoZadovana spracovatelska viskozita sa méze upravit' pridanim
SUDWEST Epoxi-Verdinnung.

SUDWEST Lacke + Farben GmbH & Co. KG

lggelheimer Str, 13 - 67459 Bohl-lggelheim - www.suedwest.de
nfo@suedwest.de - Telefon: 06324 709-0 - Fax; 06324 709-175

Spracovanie:

Nanasat, valcovat’, alebo striekat’

Na malé plochy len nanasat a valcovat, pouzivat nastroje odolné
voci rozpustadlam.

Striekanie:
Podrla ucelu pouzitia nanasat tenku, alebo hrubu vrstvu.

Nanasanie tenkej vrstvy:

S HVLP, striekacou pistofou so spodnou, alebo vrchnou nadobkou.
Viskozita striekania18 — 22 s (4mm-DIN nadobka pri 20 °C),

1 krizovy postup, sucha vrstva cca. 20 pm.

Vnutorny priemer trysky: 1,3-1,5mm

Tlak vzduchu: 3,0-5,0 bar

Nanasanie hrubej vrstvy:

Nanasat’ nezriedeny so striekacou pistolou s vrchnou, alebo
spodnou nadobkou, alebo jemne zriedeny; 2-3 postupy do kriza,
sucha vrstva max. 200 ym.

Vnutorny priemer trysky pri  spodnej nadobke:

1,5-2,0mm
Vnutorny priemer trysky pri vrchnej nadobke:

1,7-3,0mm
Tlak vzduchu: 3,0-5,0 bar

Doba spracovatelnosti (pri +20°C a 60 % relativnej vihkosti
vzduchu) :

Doba spravovatelnosti materialov, pripravenych na spracovanie
¢ini cca. 6 hodiny. Vy$3ie teploty skracuju dobu
spracovatelnosti. Po prekro€eni doby spracovatelnosti sa nesmie
upraveny farebny odtieri materialu viac spracovavat.

Riedenie/Cistenie nastrojov:
Epoxi-Verdinnung

Schnutie:

Schnutie na vzduchu (pri 20 °C / 60% relativnej vihkosti vzduchu)
Nanasanie tenkej vrstvy:

Pretieratelné po cca. 2 hodinach

Nanasanie hrubej vrstvy:

Pretieratelné po cca. 12-16 hodinach

Susenie teplom:

Podrla hrubky vrstvy nechat vyvetrat cca. 10 - 20 minut.
Teplota: cca. 60 - 80°C; Doba schnutia podla hribky vrstvy
cca.15 - 90 minut.

Osobitné upozornenia:

Epoxi-produkty su podfa aplikacie citlivé na chlad a prievan, ¢o
moze viest ku naruSenému priebehu. Podla moznosti aplikovat
teda pri teplote nad + 20°C a tym zabranit’ dalSiemu
rozprasovaniu.

Vypary s obsahom aminu mé2u viest na Cerstvo nanasanych
ohranienych plochach, alebo na upravenych plochach so
syntetickymi zivicami ku zazZltnutiu (dodrziavat’ dobu schnutia min.
48 hodin).

Smernica ES 2004/42/ES:

Pripraveny produkt na spracovanie ,2K-Epoxi-Fullprimer +
Epoxi-Harter* nedosahuje najvysSiu hodnotu VOC kategérie
produktov j (500 g/l), a tymto je VOC-konformny.
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SUDWEST 2K-Epoxi-Fiillprimer

VDL-Deklaracia:

ZloZenie zmesi: epoxidove Zivice, anorganické biele
pigmenty, organické - anorganické a mineralne

spojiva, pigmenty s ochranou proti kordzii, aromatické
uhlovodikové zmesi, glykoéter, alkoholy,

polyaminy, katalyzatory, aditiva hrani¢nych pléch, amorfné
kyseliny kremicité

GISCODE: RE 3

V3eobecné bezpeénostné pokyny::

Len pre profesionalnych uzivatelov/odbornikov.

Pocas spracovania farieb a lakov a pri suSeni naterov zabezpecte
dobré vetranie.

Potraviny, napoje a krmiva pre zvierata uchovavajte mimo dosahu.
Zabrarite kontaktu s oami a pokozkou.

Pri bruseni nevdychuijte prach.

Uchovévajte mimo dosahu deti.

Zabranite Uniku v nezriedenom stave, resp. vo vacsich mnozstvach do

spodnych véd, vodnych tokov a kanalizcie.

SUDWEST Lacke + Farben GmbH & Co. KG

lggelheimer Str, 13 - 67459 Bohl-Iggelheim - www.suedwest.de
nfo@suedwest.de - Telefon: 06324 709-0 - Fax; 06324 709-175

Pri znecisteni riek, jazier alebo kanalizacii upovedomte podfa
miestnych zakonov prislusne organy.

DalSie udaje najdete v aktudlnom bezpecnostnom liste na
www.suedwest.de.

Skladovane:
Otvorenu nadobu treba vzduchotesne uzatvorit. Skladovat’
v chladnom, ale nemrznucom prostredi.

Zber a likvidacia odpadu:
Na recyklaciu odovzdat’ len vyprazdnené nadoby. Pri likvidacii
sa musia dodrziavat’ aktualne zakonné predpisy.

Technické poradenstvo:

Pre vSetky otazky, ktoré nie su zodpovedané tymto technickym
listom su Vam k dispozicii nas servisny personal.

Okrem iného Vam zodpovie podrobne na vSetky otazky

nas$ technicky zakaznicky servis (06324/709-0).

Od: september/2018/KM
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