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Einsatzbereich:

AquaVision PU-Airless Lack Satin ist ein Lack zur rationel-
len Beschichtung von vorbereiteten Untergriinden im
Innen- und AuRenbereich. Das Produkt unverdinnt im
Airless-Spritzverfahren auftragen.

Untergrinde:

Grundiertes Holz und Holzwerkstoffe, tragfahige Altlackie-
rungen, grundierte Untergriinde wie Metalle und Kunststof-
fe.

Eigenschaften:

— geruchsmild

— rationelle Verarbeitung auf groen Flachen
— hohes Standvermégen

— schnelle Trocknung

— sehr gutes Deckvermégen

— blockfest

— sehr guter Verlauf

— hoher Weil3grad

— vergilbungsfrei

— hohe mechanische Bestandigkeit

Farbton: 9110 weil?

Gebinde: 51

Verbrauch: ca. 150 - 250 ml/m?

Glanzgrad: mittlerer Glanz (ca. 20 — 25 GU bei 60°)
Anwendung:

Allgemeine Regeln:

Die Vorbereitung des Untergrundes und die Ausfiihrung
der Anstricharbeiten missen dem aktuellen Stand der
Technik entsprechen. Alle Beschichtungen und Vorarbei-
ten sollten sich stets nach dem Objekt und den Anforde-
rungen, denen es ausgesetzt wird, richten. Bitte beachten
Sie hierzu die aktuellen BFS Merkblatter, herausgegeben

Die in dieser Information enthaltenen Angaben sind Produktbeschreibungen. Sie stellen
allgermeine Hinweis: yrund unserer Erfahrung und Prifungen dar und berticksichti

nicht den konkreten Anwendungsfall. Aus den Angaben konnen keine Ersat
hergelei rerden. Wenden Sie sic e bei Bedarf an unsere technische Beratung.
Mit Neuauflage verlieren alte Auflagen des Technischen Merkblattes ihre Gultigkeit.

30016

vom Bundesausschuss Farbe und Sachwertschutz. Siehe
auch VOB, Teil C DIN 18363, Absatz 3 Maler- und La-
ckierarbeiten.

Die Weiterbehandlung/Entfernung von Farbschichten wie
Schleifen, Schweil3en, Abbrennen etc. kann gefahrlichen
Staub und/oder Dampf verursachen. Arbeiten nur in gut
gellfteten Bereichen durchfiihren. Angemessene (Atem-)
Schutzausriistung anlegen, falls erforderlich.

Alle Untergriinde missen sauber, trocken, tragfahig und
frei von trennenden Substanzen sein. Unsichere Unter-
griinde sind auf Tragfahigkeit und Eignung fiir nachfolgen-
de Beschichtungen zu priifen. Gegebenenfalls Testflache
anlegen und Haftung mittels Gitterschnitt und/oder Gewe-
bebandabriss Uberprifen. Bei Beschichtungsaufbauten
sollte zwischen den einzelnen Beschichtungen ein Zwi-
schenschliff erfolgen.

Untergrundvorbereitung

Grundierte Untergriinde

Oberflachen griindlich anschleifen und reinigen. Zur Erzie-
lung besonders hochwertiger Oberflachen mit SUDWEST
AquaVision PU-Airless Vorlack zwischenbeschichten bzw.
fullern.

Altlackierungen:

Auf festen Sitz prufen. Nicht tragfahige Altlackierungen
restlos entfernen und je nach Untergrund neu aufbauen.
Tragfahige Altlackierungen reinigen und griindlich an-
schleifen. Zur Erzielung besonders hochwertiger Oberfla-
chen mit SUDWEST AquaVision PU-Airless Vorlack zwi-
schenbeschichten bzw. flllern.

Verarbeitung:
Gut aufrithren und unverdinnt spritzen.

Airless Temp Spray Airmix
Disenweite 0,010* 0,010 0,010
Materialdruck Mind. 120 bar 80 — 100 bar 60 — 80 bar
Spritzwinkel 20° - 40° 20° - 40° 20° - 40°
Temperatur - 40° C -
Luftdruck - Ca. 2 bar

Verarbeitungsbedingungen:

Temperatur und Luftfeuchtigkeit beeinflussen die Trock-
nung und den Verlauf von Wasserlacken. Optimale Verar-
beitungstemperatur 10°C - 25°C (ca. 60 % rel. Luftfeuch-
tigkeit). Durch tiefe Temperaturen und hohe Luftfeuchtig-
keit wird die Trocknung verzogert.
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SUDWEST AquaVision PU-Airless Lack

Verdlinnung/Werkzeugreinigung:

Sauberes Wasser (Trinkwasserqualitat).

Arbeitsgerate bei langeren Arbeitspausen und nach Ar-
beitsende mit Wasser auswaschen, mit Seifenlauge
nachwaschen und ausspilen.

Trocknung:

(bei + 20 °C / 60 % rel. Luftfeuchte, 200 um Nassschicht-
stéarke). Hohere Schichtstarke und / oder tiefere Tempera-
turen verzdgern die Trockenzeiten.

ca. 1 Stunde
ca. 12 Stunden

Staubtrocken und klebefrei:
Uberarbeitbar:

Anmerkung:

Nach 16 Stunden kann AguaVision PU-Airless Lack Satin
mit einem Schleifpad manuell angeschliffen werden. Vor
dem maschinellen Schleifen auf gréReren Flachen emp-
fehlen wir eine Trockenzeit von ca. 36 Stunden einzuhal-
ten.

EG-Richtlinie 2004/42/EG:

Das Produkt ,AquaVision PU-Airless Lack Satin“ unter-
schreitet den VOC-Hochstwert der Produktkategorie
d (130 g/l), und ist somit VOC-konform.

VDL-Deklaration:

Acrylat-Dispersionen, Acrylat-PU-Dispersionen, je nach
Farbton anorganische und/oder organische (Weil3-) Pig-
mente, Wasser, Glykole, Neutralisationsmittel, Anti-
schaummittel, Netzmittel, Dispergiermittel, Verdickungs-
mittel, amorphe Kieselsauren, Grenzflachenadditive, Ober-
flachenadditive, Korrosionsinhibitoren, Lagerungsschutz
auf Basis von Methyl- und Benzisothiazolinonen

GISCODE: BSW30

Allgemeine Sicherheitsratschlage:

Waéhrend der Verarbeitung und Trocknung von Farben und
Lacken ist fiir gute Beliiftung zu sorgen. Von Nahrungsmit-
teln, Getréanken und Futtermitteln fernhalten. Beriihrung
mit den Augen und der Haut vermeiden. Bei Schleifarbei-
ten Staub nicht einatmen. AulRer Reichweite von Kindern
aufbewahren. Nicht unverdiinnt bzw. in gréReren Mengen
in das Grundwasser, in Gewasser oder in die Kanalisation
gelangen lassen.

Weitere Angaben aktuelles Sicherheitsdatenblatt unter
www.suedwest.de.

Lagerung:

Angebrochene Gebinde luftdicht verschlieRen. Fest ver-
schlossen, kihl, trocken und frostfrei lagern.

SUDWEST Lacke + Farben GmbH & Co. KG

Iggelheimer Str. 13 - 67459 Bohl-lggelheim - www.suedwest.de
info@suedwest.de - Telefon: 06324 709-0 - Fax: 06324 709-175

Entsorgung:

Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Bei der
Entsorgung des Produkts die nationalen gesetzlichen
Bestimmungen beachten.

beachten.

Technische Beratung:

Fir alle Fragen die durch dieses Technische Merkblatt
nicht beantwortet wurden stehen unsere Auf3endienst-
Mitarbeiter gerne zur Verfligung. Darliber hinaus beant-
wortet unser Technischer Kundendienst im Werk gerne
alle Detailfragen. (Telefon-Nr. 06324/709-0).

Stand: Februar/2019/KM
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