Bautenlacke

SUDWEST AquaVision PU-WeiRlack Satin

A

Einsatzbereich:

AquaVision PU-WeiRllack Satin ist ein hochwertiger Maler-
lack fur Lackierarbeiten im Innen- und Auf3enbereich. Mit
AquaVision PU-WeilRlack Satin werden Oberflachen mit
gutem Verlauf und hoher Strapazierfahigkeit erzielt. Ent-
spricht EN 71-3 Sicherheit von Kinderspielzeug. Mit TUV-
Gutachten zur Bestandigkeit gegen diverse Flachendesin-
fektionsmittel.

Untergrinde:
Tragfahige Altlackierungen, grundierte Untergrinde wie
Metalle und Kunststoffe.

Eigenschaften:

— geruchsmild

— leichte Verarbeitung

— hohes Standvermdégen

— sehr guter Verlauf

— hohes Deckvermdgen

— schnelle Trocknung

— hoher WeiRRgrad

— vergilbungsfrei

— hohe mechanische Bestandigkeit
— sehr gut reinigungsfahig (Ringtest)
— blockfest

— desinfektionsmittelbestandig

Farbton: 9110 weil?

Gebinde: 375ml, 750 ml, 2,51, 51

Verbrauch: ca. 80 - 100 ml/m?

Glanzgrad: mittlerer Glanz (ca. 20 — 25 GU bei 60°)
Anwendung:

Allgemeine Regeln:

Die Vorbereitung des Untergrundes und die Ausfiihrung
der Anstricharbeiten missen dem aktuellen Stand der
Technik entsprechen. Alle Beschichtungen und Vorarbei-
ten sollten sich stets nach dem Objekt und den Anforde-
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rungen, denen es ausgesetzt wird, richten. Bitte beachten
Sie hierzu die aktuellen BFS Merkblatter, herausgegeben
vom Bundesausschuss Farbe und Sachwertschutz. Siehe
auch VOB, Teil C DIN 18363, Absatz 3 Maler- und La-
ckierarbeiten.

Die Weiterbehandlung/Entfernung von Farbschichten wie
Schleifen, Schweil3en, Abbrennen etc. kann gefahrlichen
Staub und/oder Dampf verursachen. Arbeiten nur in gut
gellfteten Bereichen durchfiihren. Angemessene (Atem-)
Schutzausrustung anlegen, falls erforderlich.

Alle Untergrinde missen sauber, trocken, tragfahig und
frei von trennenden Substanzen sein. Unsichere Unter-
griinde sind auf Tragfahigkeit und Eignung fiir nachfolgen-
de Beschichtungen zu prifen. Gegebenenfalls Testflache
anlegen und Haftung mittels Gitterschnitt und/oder Gewe-
bebandabriss iberpriifen. Bei Beschichtungsaufbauten
sollte zwischen den einzelnen Beschichtungen ein Zwi-
schenschliff erfolgen.

Vergraute und abgewitterte Holzzonen bis zum tragfahi-
gen Untergrund abschleifen. Tragfahige Altanstriche reini-
gen und anschleifen. Scharfe Holzkanten abrunden. Fur
ausreichende Ablaufschragen bei waagerechten Flachen
sorgen. Die Holzfeuchte sollte bei Laubhdlzern 12 % und
bei Nadelhélzern 15 % nicht Ubersteigen. Je trockener der
Untergrund, desto gréRer ist die Eindringtiefe, wodurch die
Schutzfunktion und Lebensdauer von Folgeanstrichen
verbessert wird. Tropenhdlzer mit trocknungsverzégern-
den Inhaltsstoffen mit Nitroverdinnung auswaschen und
Probeanstrich anlegen.

Tragfahige Altlackierungen:

Auf festen Sitz prufen. Nicht tragfahige Altlackierungen
restlos entfernen und je nach Untergrund neu aufbauen.
Tragféhige Altlackierungen reinigen und griindlich an-
schleifen; evtl. mit SUDWEST AquaVision All-Grund vor-
streichen.

Neues Holz auf3en:

Mit SUDWEST Holz-Imprégnier-Grund einlassen und
mindestens 24 Stunden trocknen lassen. Fur die Zwi-
schen- und Endbeschichtung von Holz im AuRenbereich
empfehlen wir den Einsatz von SUDWEST AquaVision
Holzfarbe oder SUDWEST AquaVision Venti Satin.

Neues Holz oder Holzwerkstoffe innen:
Bei Bedarf mit SUDWEST AquaVision All-Grund grundie-
ren und ggf. ganzflachig spachteln.

Eisen und Stahl, innen: )
Sorgfaltig entrosten, entfetten auf mit SUDWEST AquaVi-
sion All-Grund grundieren.
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SUDWEST AquaVision PU-WeiRlack Satin

Zink und Hart-Kunststoffe: Mit SUDWEST Zink- und
Kunststoff Reiniger reinigen und mit SUDWEST AquaVi-
sion All-Grund grundieren.

Aluminium (nicht eloxiert) und Kupfer:
Mit SUDWEST Kupfer- und Alu- Reiniger reinigen und mit
SUDWEST AquaVision All-Grund grundieren.

Grundierte Untergrinde:

Zur Erzielung besonders hochwertiger Oberflachen emp-
fehlen wir einen Zwischenanstrich mit SUDWEST AquaVi-
sion PU-Vorlack.

Verarbeitung:

Gut aufrihren und streichen, rollen oder spritzen. Aus-
schlieBBlich nicht rostende Werkzeuge verwenden. Den
Grundanstrich auf Holzflachen nach Médglichkeit im
Streichverfahren auftragen. Unverdiinnt verarbeiten.

Werkzeug-Empfehlung:

Zum Streichen empfehlen wir die Verwendung von Pin-
seln mit Kunstfaser-Borsten. Zum Walzen auf kleineren
Flachen eignen sich Schaumstoffwalzen. Auf gréReren
Flachen Materialauftrag mit Microfaser-Lackwalze; an-
schlieRend sofort mit feiner Schaumstoffwalze nacharbei-
ten.

Applikation im Spritzverfahren:

Verfahren Dise Material- Luft- Verdin-
Druck/ druck nung (nach
Menge Volumen)
Hochdruck 2,0 mm - 2,0 bar ca.5%-10%
Niederdruck* Mittel bis | ca. 3/4 max. ca.10% -15%
grof3
Airless (20°C) | 0,008" - | 180 - 200 unverdinnt
0,012 bar
AirlessTemp 0,008" - | 150 - 200 unverdinnt
(60°C) 0,012 bar
AirMix 0,008" - | 100 - 120 | 1,0 - | unverdinnt
0,012” bar 2,0 bar

*Viskositat im 6 mm Auslaufbecher: ca. 40 — 60 Sekunden.

Starke Wasserzugabe fuhrt zur Reduzierung der Trocken-
schichtstarken, der Deckfahigkeit und der Fille.

Verarbeitungsbedingungen:

Temperatur und Luftfeuchtigkeit beeinflussen die Trock-
nung und den Verlauf von Wasserlacken. Optimale Verar-
beitungstemperatur 10°C - 25°C (ca. 60 % rel. Luftfeuch-
tigkeit). Durch tiefe Temperaturen und hohe Luftfeuchtig-
keit wird die Trocknung verzégert. Nicht unter + 5°C verar-
beiten. Hohe Temperaturen und sehr niedrige Luftfeuch-
tigkeit verkirzen die Offenzeit.

Verdinnung/Werkzeugreinigung:

Sauberes Wasser (Trinkwasserqualitat).

Arbeitsgerate bei langeren Arbeitspausen und nach Ar-
beitsende mit Wasser auswaschen, mit Seifenlauge
nachwaschen und ausspilen
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Trocknung:

(bei + 20 °C / 60 % rel. Luftfeuchte, 100 um Nassschicht-
starke). Héhere Schichtstarke und / oder tiefere Tempera-
turen verzogern die Trockenzeiten.

ca. 1 Stunde
ca. 6 Stunden

Staubtrocken und klebefrei:
Uberarbeitbar:

Anmerkung:

Nach 16 Stunden kann AquaVision PU WeiRllack Satin mit
einem Schleifpad manuell angeschliffen werden. Vor dem
maschinellen Schleifen auf gréRBeren Flachen empfehlen
wir eine Trockenzeit von ca. 36 Stunden einzuhalten.

Besondere Hinweise:
Nicht auf waagerechten Flachen mit Wasserbelastung
einsetzen.

Farbtonbestandigkeit gemal BFS-Merkblatt
Nr. 26:
Klasse: A, Gruppe 1

EG-Richtlinie 2004/42/EG:

Das Produkt ,AquaVision PU-Weil3lack Satin“ unterschrei-
tet den VOC-Hochstwert der  Produktkategorie
d (130 g/l), und ist somit VOC-konform.

VDL-Deklaration:

Acrylat-Dispersionen, Acylat-PU-Dispersionen, anorgani-
sche Weil3pigmente, (je nach Farbton anorganische
und/oder organische Pigmente), Wasser, Glykole, Alkoho-
lester, Neutralisationsmittel, Antischaummittel, Netzmittel,
Polyurethanverdicker, amorphe Kieselsauren, Grenzfla-
chenadditive, Korrosionsinhibitoren, Lagerungsschutz auf
Basis von Chlormethyl-, Methyl- und Benzisothiazolinonen

GISCODE: Bsw20

Allgemeine Sicherheitsratschlage:

Wahrend der Verarbeitung und Trocknung von Farben und
Lacken ist fir gute Belliftung zu sorgen. Von Nahrungsmit-
teln, Getranken und Futtermitteln fernhalten. Beriihrung
mit den Augen und der Haut vermeiden. Bei Schleifarbei-
ten Staub nicht einatmen. Au3er Reichweite von Kindern
aufbewahren. Nicht unverdiinnt bzw. in gréReren Mengen
in das Grundwasser, in Gewasser oder in die Kanalisation
gelangen lassen.

Weitere Angaben aktuelles Sicherheitsdatenblatt unter
www.suedwest.de.

Lagerung:

Angebrochene Gebinde luftdicht verschlieRen. Kiihl aber
frostfrei lagern.
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SUDWEST AquaVision PU-WeiRlack Satin

Entsorgung:
Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Entspre-
chend den gesetzlichen Bestimmungen entsorgen.

Technische Beratung:

Fur alle Fragen die durch dieses Technische Merkblatt
nicht beantwortet wurden stehen unsere Aufl3endienst-
Mitarbeiter gerne zur Verflgung. Dartber hinaus beant-
wortet unser Technischer Kundendienst im Werk gerne
alle Detailfragen. (Telefon-Nr. 06324/709-0).

Stand: November/2020/KM
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