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1 Inhalt des Prifauftrages.

Das KompetenzZentrum Oberflachentechnik wurde beauftragt, eine Prifung von Lacksystemen nach
DIN EN ISO 12944-6 an den zur Verfiigung gestellten Probenplatten durchzufihren.

2 Prufangaben.

2.1 Prifmuster

¢ Probenplatten mit den Abmessungen 150 mm x 250 mm in feuerverzinkter Ausfiihrung.
e Die Prufmuster wurden vom Auftraggeber ausgewanhlt, vorbehandelt und einseitig mit
verschiedenen Lacksystemen beschichtet.
e Alle Probenplatten wurden, laut Bestatigung des Auftraggebers, foilgenden
Vorbehandlungsschritten unterzogen:
o Entfetten (Ethylacetat)
o Schleifen (Kérnung 120 Papiertréager)
o Reinigung (2K-Acryllackverdiinnung)
¢ Riickseitig wurden die Proben mit 2K-Epoxi-Fillprimer 2 malig beschichtet.
o Die Prufplattenkanten wurden allseitig mit Klebeband abgeklebt.
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Bezeichnung der Prifmuster:

Super Dickschutz -

1 UNI 9110 Stahl verzinkt 200 um und 240 pm
Super Dickschutz .

2 EG DB 701 Stahl verzinkt 200 ym und 240 pym

2.2 Prufbedingungen

2.2.1 Kondenswasserpriifung DIN EN 1SO 6270-1

Priifgrundlage/Priifnorm DIN EN I1SO 6270-1:2002

Priafkammer  Koéhler 800 L
Einlagerung in die Prifkammer Einlagerung siehe Bild 1
Prifdauer 720 h

Zwischenbeurteilungen  Zwischenbeurteilung nach 48, 120, 480 und 720 Stunden

Behandlung der Proben nach

der Beanspruchung Abspilen mit VE-Wasser

2.2.2 Schichtdicke Magnetverfahren DIN EN I1SO 2178

Priifgrundlage/Priifnorm  Magnetverfahren DIN EN 1SO 2178:2016

Messgerat/Priifkopf Fischer Dualscope (PMNr. 10229)

Kalibriernormal Folie 246 £2 ym

GroRe der Messflache
(Referenzflache)

Anzahi der Messungen zur
Bildung der Mittelwerte

1 cm?2
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2.2.3 Gitterschnittprifung DIN EN 1SO 2409

¢ Die Beschichtung wurde mittels Walze aufgetragen.
Die Trocknung erfolgte unter Umgebungsbedingungen.
Vor der Priifung wurden die Probenplatten 3 Wochen unter Normalklimabedingungen (23+2 °C,
5015 % r.F.) gelagert.

Prifgrundlage/Priifnorm  Gitterschnittpriifung DIN EN ISO 2409:2013

Schneidgerat 2a: Mehrschneiden Handgerat
Schnittabstand 3 mm

Entfernung loser Partikel durch Birsten

2.3 Prufdurchfihrung

2.3.1 Probenvorbereitung

Probenlagerung > 3 Wochen unter Normalklima nach ISO 554 im Vorfeld zur Priifung
visuelle Begutachtung

Schichtdickenmessung nach DIN EN 1SO 2178

Gitterschnittpriifung nach DIN EN ISO 2409:2013

2.3.2 Bewertung

e sofort nach der Belastung:

o Bewertung des Blasengrades nach DIN EN ISO 4628-2016

o Bewertung des Rostgrades nach DIN EN ISO 4628-3:2016

o Bewertung des Rissgrades nach DIN EN ISO 4628-4:2016

o Bewertung des Abblatterungsgrades nach DIN EN ISO 4628-5:2016
e nach 24 stiindiger Lagerung im Normalklima nach Entnahme

o Gitterschnittprifung nach DIN EN ISO 2409:2013
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3 Ergebnis/Bewertung der Prifung.

3.1 Anforderungen

vor der Korrosionsbelastung
e Gitterschnittpriifung nach DIN EN ISO 2409:2013 Kennwert O oder 1
nach der Korrosionsbelastung
e sofort nach der Belastung:

o Blasengrad nach DIN EN I1SO 4628-2016 0 (S0)
o Rostgrad nach DIN EN ISO 4628-3:2016 Ri 0

o Rissgrad nach DIN EN ISO 4628-4:2016 0 (S0)
o Abblatterungsgrad nach DIN EN 1SO 4628-5:2016 0 (S0)

e nach 24 stiindiger Lagerung im Normalklima nach Entnahme
o Gitterschnittpriifung nach DIN EN 1SO 2409:2013 Kennwert < 1

3.2 Ergebniszusammenfassung
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3.3 Ergebnis ausfihrlich mit Blechzuordnung

Stahl verzinkt

Super

Dickschutz
UNI 9110

240 um v v v v v v Vv v Vv v Vv Vv 01+02

200pm v V YV VY VY VY VY VYV VY NEN2

Stahl verzinkt
240 um v v v v v v Vv v v v ¥ Vv  P1+P2

Super
Dickschutz
EG DB 701

3.4 Ergebnis ausfuhrlich nach Einzelblech

M1 KW

v v v v
M2 KW v v v v
N1 KW v v v v
N2 KW v v v v
01 KW v v v v
02 KW v v v v
P1 KW v o v v
P2 KW v v v v

Bleche nach Prlifzeitende sind im Bildanhang dargestelit.
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4 Unterschrift.

oo (B o

D|p| Chem|ker(Un|v 069 & Galvarlgmeister
Leiter KompetenzZentrum OberflacherteChi

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschiieRlich auf das/die im Priifbericht genannte(n) Probenmaterial/Prifmuster.

Dieser Bericht darf nur im vollen Wortlaut verdffentlicht werden. Jede Veréffentlichung in Kiirzung oder Auszug bedarf der vorherigen Genehmigung
durch das KompetenzZentrum Oberflachentechnik.

Es gelten die allgemeinen Geschéftsbedingungen der TRA-KompetenzZentrum Oberflachentechnik.
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Bildanhang.

Bild 1
Einlagerung in die Kondenswasserpriifung

Bild 2 Bild 3
M1 nach 720h KW M2 nach 720h KW

Bild 4 Bild 5
N1 nach 720 h KW N2 nach 720h KW
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Bildanhang.

Bild 6 Bild 7
01 nach 720h KW 02 nach 720h KW

Bild 8 Bild 9
P1 nach 720h KW P2 nach 720h KW
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